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VERBUNDPLATTE

PLANUNGSUNTERLAGEN

www.haushaut.com

nausnhaut

DIE HAUT AUS ALUMINIUM



VERBUNDPLATTE

Robust, leicht & langlebig

PRODUKTEIGENSCHAFTEN Unierkonsiruidion

MABE, GEWICHT, KERN
Standardmal3 unbesaumt 3010 x 1500 mm

Nutzbreite 3000 x 1490 mm
Gewicht 7,6 Kg/m? 2
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n min. 15 mm/max. 30 mm*

Fugenabstand: > 8 mm

*genaue objektspezifische Werte
sind vom Fachplaner zu ermitteln

Metall-UK: 100 mm
STOB Holz-UK: 100 mm

MITTELFELD |5 51

Die Verbundplatte ist als Standard mit einem FR-Kern ausgestattet. Der FR-Kern entspricht
aufgrund seines Brandverhaltens der Klassifizierung B-s1, d0 gemaB EN 13501-1.

Auf Anfrage ist die Verbundplatte auch mit einem A2-Kern (nicht brennbar) erhaltlich.
Dieser entspricht aufgrund seines Brandverhaltens der Klassifizierung A2-s1, d0 gemaB EN 13501-1.

Farbuibersicht

HAUSGRAU PEARLS GRAU PEARLS ANTHRAZIT PEARLS UNSERE STANDARDFARBEN

dhnl. DB 703 ahnl. RAL 7005 ahnl. RAL7016 (WEITERE FARBEN AUF ANFRAGE)
SCHWARZ PEARLS ZINKSILBER PEARLS WEISS BRONZE PEARLS

ahnl. RAL 9005 ahnl. RAL 9006 ahnl. RAL 9010 ahnl. RAL1035

BEFESTIGUNG

FIXPUNKT

Nieten ohne Ausdehnung

UnTerkonsTrukﬁgn

Unterkonstruktion

5]

Platten Vorbohrdurchmesser: Platten Vorbohrdurchmesser:

51 mm Nietbefestigung*
4,9 mm Schraubbefestigung

8,5 mm Nietbefestigung
9,5 mm Schraubbefestigung

*Alternativ 8,5 mm in Verbindung mit einer Festpunkthilse

BEFESTIGUNGSMITTEL Niete: 5,0 x12 mm K14, Klemmbereich: 4,0 - 70 mm
Schrauben: Holzschrauben 4,8 x 30 mm K16

BEARBEITUNG

SAGEN FRASEN
Kénnen mit handelstblichen Handkreisséagen I Kénnen mit herkdmmlichen Ober-

oder Scheranlagen geschnitten werden. oder Nutfrasen bearbeitet werden.

BOHREN
Konnen maschinell mit handelstblichen Bohrern fur Aluminium und Metalle bearbeitet werden.

ABKANTUNG

Bei dieser Abkantung ist jeweils in x und y Richtung ein Abzug von 0,8 mm erforderlich,
bei einer Frastiefe von 3,2 mm.

BEISPIEL:

x =100 -> x = 99,2
y=100->y = 99,2

ZUBEHOR

« Fassadenniete K14 5,0 x 12 mm WICHTIG BEI
« Fassadenschraube K16 mit FA-ZE-DI
1
oot DER MONTAGE!
«  Festpunkthiilse 8,5 auf 5,1 mm e Platten miissen besaumt werden

+  Plattenmundstlck fiir Akku-Nietzange
Schraubgewinde 10 mm

« Einhandbohrvorrichtung/Bligelvorrichtung
zum zentrischen vorbohren der UK

e Stufenbohrer 5,1 auf 8,5 mm

*  V-Nutfraser Schaft 8 mm, 18-90°

* Verlegerichtung beachten

Diese ist durch Pfeile auf der Schutzfolie
gekennzeichnet.



VERBUNDPLATTE haushaut

Robust, leicht & langlebig DIE HAUT AUS ALUMINIUM

AuBenecke

Innennecke

Attika

Fenstersturz

Sockel

Fensterbank Fensterlaibung



KONSTRUKTIONSDETAILS haushaut

DIE HAUT AUS ALUMINIUM

3D SCHNITT 3D SCHNITT
AUSSENECKE INNENECKE

DETAIL AUSSENECKE DETAIL INNENECKE

Aluminium Verbundplatte Aluminium Verbundplatte

Wandkonsole Wandkonsole

Thermostop-Element Thermostop-Element

Senkrechtes T-Profil Senkrechtes L-Profil

Fassadenniet /-Schraube Fassadenniet /-Schraube

Warmedammung Warmedammung

BellGiftungsebene Belliftungsebene




KONSTRUKTIONSDETAILS

3D SCHNITT
SOCKEL

DETAIL SOCKEL

Aluminium Verbundplatte
Wandkonsole
Thermostop-Element

Senkrechtes L-Profil
Fassadenniet /-Schraube
Warmedammung

Bellftungsebene

Lochprofil
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DIE HAUT AUS ALUMINIUM

3D SCHNITT
ATTIKA

DETAIL ATTIKA

Aluminium Verbundplatte
Wandkonsole
Thermostop-Element ; ; W

Senkrechtes L-Profil

Fassadenniet /-Schraube

Warmedammung

Belliftungsebene =

Lochprofil
Attikaabdeckung
Haftstreifen

Trennlage



KONSTRUKTIONSDETAILS haushaut

DIE HAUT AUS ALUMINIUM

3D SCHNITT 3D SCHNITT
FENSTERBANK FENSTERLAIBUNG

DETAIL FENSTERBANK DETAIL FENSTERLAIBUNG
N AN
Aluminium Verbundplatte Aluminium Verbundplatte | N N pe—— \j/ﬁﬁ
e e Iy D 3
Wandkonsole Wandkonsole \ \ O g - S—
O\ LT

Thermostop-Element

|

Thermostop-Element

Senkrechtes L-Profil Senkrechtes L-Profil

Fassadenniet /-Schraube Fassadenniet /-Schraube

Warmedammung Warmedammung

Bellftungsebene Bellftungsebene

Lochprofil
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KONSTRUKTIONSDETAILS Anordnung von haushaut
Fest_und Gleitpunkt DIE HAUT AUS ALUMINIUM

Bei der Montage von Aluminium-Verbundplatten ist die korrekte Anordnung von Fest- und Gleitpunkten entschei-
dend, um temperaturbedingte Ausdehnungen spannungsfrei auszugleichen. Jede Platte bendtigt zwei Festpunkte,

3D SCHNITT

FENSTERSTURZ um ihre Position zu fixieren. Alle weiteren Befestigungspunkte missen als Gleitpunkte ausgefiihrt werden, damit
sich die Platte bei Warme ausdehnen und bei Kélte zusammenziehen kann.

FESTPUNKT

Position: Idealerweise in der Plattenmitte. Dies ermdglicht eine gleichmaBige Ausdehnung in alle Richtungen

GLEITPUNKT

Position: Alle Befestigungspunkte auBer dem Festpunkt.
Wichtige Regeln fiir die Praxis

Zentrierung: Befestigungsmittel miissen zentrisch im Bohrloch der Platte sitzen, damit in jede Richtung der
gleiche Ausdehnungsweg zur Verfligung steht.

Unterkonstruktion: Die Trennung von Fest- und Gleitpunkten gilt auch fir die Profile der Unterkonstruktion
selbst. Ein PlattenstoB sollte immer mit einem Stol3 der Tragprofile zusammenfallen, um Zwangungen zu vermeiden.

DETAIL FENSTERSTURZ BSP. EINFELDTRAGER BSP. ZWEIFELDTRAGER

O =
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- =

@® Festpunkt
I Gleitpunkt

Aluminium Verbundplatte

Wandkonsole
Thermostop-Element

Senkrechtes L-Profil

Fassadenniet /-Schraube

Warmedammung

Beluftungsebene

Q0000000

Lochprofil




ZUBEHOR haushaut

DIE HAUT AUS ALUMINIUM

VERBUNDPLATTENNIETEN

FASSADENSCHRAUBEN

K14 Alu mit DIBT-Zulassung. GroBe 5 x 12 mm.

Alle VP-Farben

A2 Kopf, 16 mm mit FA-ZE-DI Ring. GroRBe 4,8 x 30mm.

Alle VP-Farben

SPIRALBOHRER

GrofRe 9,5 mm oder 3,3 mm

EINHANDBOHRVORRICHTUNG

BUGEL- BOHRVORRICHTUNG

fur Alu-UK. GroRe 5,1 x 8,5 mm

fur Holz-UK, GroRRe 3,3 x 9,5 mm

PLATTENMUNDSTUCK

FESTPUNKTHULSE

5 mm K14, GroBe 5 x 38 mm

Grof3e 8,5 auf 51 mm
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NUTFRASER ERSATZBOHRER

Grofe 135° / 90°

fur Einhandbohrer. GroRe 51 mm
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